
実験用ダイコーター

装置外観 塗工ヘッド部

塗工方式 ダイコーティング

塗工部材質 SUS304
塗工幅 120mm
塗工スピード 5 ～ 50 cm/分
最小塗工長さ 5mm
乾燥炉 L400mm×2 槽

乾燥方式 熱風供給式

乾燥温度 Max. 200℃
巻出し方式 ニップロールによる定速巻き出し方式

巻取り方式 パウダークラッチによる定テンション巻取り方式

オプション 塗工幅変更

遠赤外線乾燥器

簡易防爆対策

有機溶剤ガス検知センサー

非常時乾燥炉開放システム
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